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Geolte Druckluft

Bei gedlter Druckluft sind folgende

Hinweise zu beachten:

® Verwenden Sie das Speziall
OFSW-32 von Festo oder die im

Katalog aufgefiihrten Alternativen
(entsprechend DIN 51524-HLP 32,

Viskositdt 32 ¢St bei 40 °C).

Bei gedlter Druckluft darf die Zu-
satzélung 25 mg/m?3 nicht tiber-
schreiten (ISO 8573-1:2010). Die
nach dem Kompressor aufberei-
tete Druckluft muss der Qualitat
ungeblter Druckluft entsprechen.
Der Betrieb mit gedlter Druckluft
fiihrt zum ,Auswaschen* der fiir
den élfreien Betrieb notwendigen
Lebensdauerschmierung. Dies

Olgehalt

Hier muss zwischen Rest6l bei unge-
6ltem Betrieb und Zusatzél bei gedl-

tem Betrieb unterschieden werden.

Ungedélter Betrieb:

Untersuchungen lber Restélgehalte
in der Druckluft haben gezeigt, dass

die unterschiedlichen Glsorten zu
vollig verschiedenen Auswirkungen
fiihren. Aus diesem Grund muss bei
der Bewertung des Resttlgehaltes
unterschieden werden in:

Feuchte
Drucktaupunkt max. 3 °C.
Entspricht ISO 8573-1:2010 mind.

Klasse 4 = www.festo.com/
catalogue/Druckluftaufbereitung.

2016/03 — Anderungen vorbehalten

kann zu Funktionsstérungen fiih-
ren, wenn nach geéltem Betrieb
wieder auf ungedlten Betrieb um-
gestellt wird.

Die Oler sollten, wenn méglich,
immer nur direkt vor den verbrau-
chenden Zylinder installiert wer-
den und nicht die gesamte Anlage
mit gedlter Luft gefahren werden.
Nie die Anlage Uber6len! Fiir den
Nachweis der richtigen Olerein-
stellung kann folgend beschriebe-

ner ,,Olbildtest® durchgefiihrt wer-

den: An der Abluftbohrung (ohne
Schallddmpfer) eines Arbeitsven-
tils des am weitesten entfernten
Zylinders wird im Abstand von

scher Ester oder nativer Ester

(z. B. Rapsélmethylester) aufge-
baut sind. Hier darf der Restélge-
halt von maximal 0,1 mg/m3 nicht
liberschritten werden.

Dies entspricht ISO 8573-1:2010
Klasse 2 =2 www.festo.com/
catalogue/Druckluftaufbereitung.
GréBere Olmengen fiihren bei
0-Ringen, Dichtungen und

- Hinweis

Der Drucktaupunkt muss min.

10 K niedriger als die Mediums-
temperatur sein, da es sonst zu
einem Vereisen der expandierten
Druckluft kommt.

Biodle: Ole, die auf Basis syntheti-

10 cm ein Stiick weifler Karton ge-
halten. Ldsst man die Anlage ei-
nige Zeit durchtakten, so darf sich
auf dem Karton nur eine leichte
gelbliche Farbung zeigen. Abtrop-
fendes Ol ist ein deutlicher Beweis
fiir eine Uberslung.

Ein weiteres Indiz fiir Uberélung

ist die Farbung bzw. Zustand der
Abluftschallddmpfung. Eine deutli-
che Gelbfarbung und Oltropfen si-
gnalisieren eine zu starke Olerein-
stellung.

Unsaubere oder falsch geélte
Druckluft verkiirzt die Lebens-
dauer der Pneumatikelemente.

anderen Teilen (z. B. Filterschalen)
von Geraten pneumatischer
Einrichtungen zu Schaden, die
einen frithzeitigen Ausfall der
Produkte zur Folge haben kénnen.
Mineraléle (z. B. Ole HLP nach
DIN 51524 Teil 2) oder entspre-
chende Ole auf Basis von Polyal-
phaolefinen PAO. Hier darf der Re-
stolgehalt von max. 5 mg/m?3 nicht
liberschritten werden. Dies ent-

Feststoffe

Zuldssige Partikelbelastung max.
10 mg/m3, TeilchengréfRe max.

40 pm.
Entspricht ISO 8573-1:2010
Klasse 7 www.festo.com/

catalogue/Druckluftaufbereitung.

Geeignete Olsorten

Spezial6lin 1-1-Gebinde:

Bestellcode OFSW-32

* Wartungseinheiten sind bezliglich

der Kondensat- und Olereinstel-
lung mindestens zweimal pro Wo-
che zu kontrollieren. Dies sollte in
den Wartungsplan der Maschine
mit aufgenommen werden.

Aus Griinden des Umweltschutzes
sollte versucht werden, chne zu-
satzliche Schmierung auszukom-
men. Festo Pneumatik Ventile und
Zylinder sind so konstruiert, dass
sie bei den zugelassenen Einsatz-
bedingungen keine zusatzliche
Schmierung benétigen und trotz-
dem eine hohe Lebensdauer ga-
rantiert ist.

spricht 1ISO 8573-1:2010 Klasse 4
> www.festo.com/catalogue/
Druckluftaufbereitung.

Ein héherer Restélgehalt kann un-
abhédngig vom Kompressorendl
grundsaétzlich nicht zugelassen
werden, da sonst der Grundsch-
mierstoff mit der Zeit ausge-
waschen wird. Dies kann zu
Funktionsstérungen fiihren.

Hinweis

Optimale Druckluftaufbereitung
und dadurch weniger Maschinen-
ausfalle und héhere Prozess-
sicherheit. Siehe dazu:
Druckluftqualitdtsanalyse

= www.festo.com



Reinheitsklassen fiir Partikel nach ISO 8573-1:2010

Klasse Maximale Anzahl Teilchen pro m3 in Abhdngigkeit von der Teilchengréfie d
0,1 pm<d=0,5um 0,5pum<d= 1,0 um 1,0 ym <d < 5,0 ym
0 Entsprechend der Spezifikation durch den Nutzer oder Anbieter von Geraten und strenger als Klasse 1
1 < 20000 <400 <10
2 < 400000 < 6000 100
3 Nicht spezifiziert < 90000 <1000
4 Nicht spezifiziert Nicht spezifiziert = 10000
5 Nicht spezifiziert Nicht spezifiziert = 100000
Klasse Massenkonzentration C,
[mg/m3]
6 0<Cps5
D 5<Cp 10
X G 10

1) Fiir die Druckluftversorgung von Industriewerkzeugen und mit pneumatischer Kraft arbeitenden Maschinen wird herkémmlicherweise mittels Universalfiltern, die fiir PartikelgréBen von 5 pm (Klasse 6)
bzw. 40 pm (Klasse 7) ausgelegt sind, gereinigte Luft verwendet. Diese Auslegungen wurden viele Jahre lang verwendet, bevor die neuesten Systeme zur Messung von PartikelgréBen entwickelt wurden,
und haben einen zufriedenstellenden Betrieb erméglicht, wihrend die Druckverluste {und somit Leistungsverluste) auf ein MindestmaB beschrankt wurden.

Die Filterung erfolgt nicht zu 100 %, vielmehr besitzen die Filter eine Effizienz von mindestens 95 % bezogen auf die spezifizierte PartikelgréBe; d. h. bei Klasse 6 werden 95 % aller Partikel der
GriBe 5 pm, bei Klasse 7 werden 95 % aller Partikel der GréBe 40 pm gefiltert (gemessen gema 1SO 12500-3).

Reinheitsklassen fiir Feuchtigkeit und fliissiges Wasser nach I1SO 8573-1:2010

Klasse Drucktaupunkt
[°Cl
0 Entsprechend der Spezifikation durch den Nutzer oder Anbieter von Geraten und strenger als Klasse 1
1 <=-70
2 <-40
3 <-20
4 <+3
5 <+7
6 <+10
Klasse Konzentration von fliissigem Wasser Cyy
[g/m?3]
Cw 05
8 0,5<Cy=5
9 5<Cy=10
X Cy 10

Reinheitsklassen fiir Gesamtgehalt an Gl nach ISO 8573-1:2010
Klasse Gesamtkonzentration von Ol (fliissig, Aerosol und Dampf)

[mg/m3]
Entsprechend der Spezifikation durch den Nutzer oder Anbieter von Gerdten und strenger als Klasse 1

<0,01

<0,1

<1

<5

Xl WN]|=|O

>5
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